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DEUTSCHE GOLD— UND SCIXEXDEANGTALrT VORMALS RQESSIrER 

6000 Frankfurt am Main, VeiBfrauenstraBe 9 



Bad und Verfabren zum elektrolytiscben Gl^nzen und Polieren 
von Silber und Silberlegierungen. 

Die Erf indung betriff t ein Bad und ein Verf ahren zum elektroly- 
tischen Glanzen und Polieren von Sillier und Silberlegierungen, 
wobei das Bad neben Alkalicyaniden und Alkalicarbonaten noch 
spezielle Kompleacbildner entbalt. 

Silber und Silb erl e gi erungen verden auf dem Juveliersektor in 
zunehmendem MaBe eingesetzt , bedingt durch den Trend zum Silber- 
schimack. 

Alle gegossenen oder raechanisch hergestellten Silbergegenstande 
veisen jedoch durcb ihre Oberf 1 ^chenbe schaf f enhei t keinen be- 
friedigenden Glanz auf, der daher durch besondere Polierverfah- 
ren verbessert verden mu£. 

Da bei den mechanischen Polier-und fflanzverf ahren das Polieren 
durch die Handarbeit sehr teuer ist, bzw. nur sehr schlecht 
bei feinen und durchbrochenen Gegenstanden durcbf iihrbar ist, 
verden oft elektrochemische Glanz- bzv. Polierverfahren vervendet. 
Die silbernen Gegenstande verden dabei in einem Elektolyten unter 
Anvendung von Gleichstrom als Anode geschaltet. 

Bei Verwendung bestimmter Elektrolyte sowie bei Einhaltung be- 
Btimmter Arb-eitsbedingungen ist es beim elektrolytischen * 
Glanzen oder Polieren mS^l'icb, auf den in der Praxis vervende- 
ten Silberlegierungen gebrSucblicher Feingrehalte einen hohen 
Glanz zu erzielen. 

Es sind eine Re ill e solcher elektrolytischer Polierbader bekannt, 
die fast alle Cyanid und teilveise auch Komplexbildner enthalten 
(z.B. OE-PS 169 085, DT-OS 2 249 2k9). Diese bekannten fiader 
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haben jedoch den Nachteil, daB sie bei hoheren Unedelmetall- 
gehalten der Silberlegierungen einen Bchlechteren Glanz ^ebeh 
und eine oft nicht ausreichende Streuf Mhiglceit besitzen, . 

Es war daher Auf gabe der vorliegenden Erfindung, eih elektro- 
lytisches Bad zum Glanz en und Polieren von Silber und Siiber- 
legierungen zu entvickeln, das eine gute Streuf ahigkeiit be- 
sitzt und aucb bei hohen Unede lme t allgehal t en den Silberlegie- 
rungen noch einen hohen Glanz verleiht. 

Diese Aufgabe wurde erfindungsgemaB dadurch gelost, dafi 
man Bader verwendet, die neben 10 - 200 g/l Alkalicyaiiid und 
10 - 150 g/l Alkalicarbonat noch zusatzlich O t 5 - 50 g/l 
Polyhydroxycarbonsauren (POC) und O f 1 - hO g/l Polyvinyl- 
pyrrolidone (PVP) ehthalten. 

Besonders bewShrt haben sich Bader, die 20 - 150 g/l Allcalicyanid, 
20-100 g/l Aikalicarbonat, 1 - 30 g/l Polyhydroxycarbonsauren 
und 0,5 - 20 g/l Polyvinylpyrrolidone enthalten. 

Die verwendeten Polyhydroxycarbonsauren besitzen einen mi t tier en 
Polymerisationsgrad Von IO - 600, vorzugsveise von 15 - 100 f 
w&hrend die benutzbaren Polyvinylpyrrolidone ein Mo 1 ekularge - 
wicht von IO OOO bis 36O OOO besitzen. 

Neben reinen Polyvinylpyrrolidones lcBnnen aucb Copolymerisate 
mit bei spiel sweise 30 - 80 96 Polyvinyl ace tat, Polyfithylacrylat: 
oder Polys tyrol verwendet verden, 

Anstelle oder neben den Polyhydroxycarbonsauren kSnnen noch 
andere Komplexbildner, vie Polyaldehydocarbonsauren und Organo- 
phosphonsauren , vi e bei spielswe i se Hydro xya thandipho sphonsaure 
und Amino t rime thy 1 enpho sphon s aure f eingesetzt verden. 

Zur Verbesserung des Glanzes konnen diesen Badern auch noch 
bekannte Glanzmittel , vie Butindiol , Propargylalkohol oder 
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Sulforizinat zugegeben werden. 

IDs 1st vorteilbaft, die Bader nicbt ml* Gleicbstrom, sondem 
mit Gleicbstromimpulsen zu betreiben. Die anodische Zei.tda.tier 
der Impulse betragt vorzugsveise 0,2 - 3 sec, gefolgt von 
einer Stromunterbrecbung von 0,2 - 10 sec* Die optimal en 
Verte bangen von der Legierungszusainmensetzung, der Badtem- 
peratur und der Zusammensetzung des Bades. ab* Durch Versucbe 
' miissen der optimale Glanz und die Arbeit sbedingungen ermittelt 
werden • 

Einen besonders gut en Glanz erbS.lt man, wenn die Periode der 
Stromlosigkeit gleicb oder langer ist als die Periode des 
Stromf lusses. 

Die erf indungsgeraaflen Bader baben den Vorteil, daB auch bei 
relativ boben TJnedelmetallgebalten in den Silberlegierungen . 
noch hoohgianzezide Oberflachen erhalten werden, wobei eine 
bobe Streuffibigkeit bestebt. Dadurcb kbnnen aucb Komblnationen 
von GuB- und Walzmaterial gleichmaBig hocbglanzend erbalten 
werden* 

* 2 
Die Stromdicbte betragt im allgemeinen 5 - <>0 A/dm , die 

Spannung 5 - 25 V. Als Xatboden konnen Edelstahlkathoden 

verwendet werden, das Verbal tnis Katbodenf lache zu Varenober- 

fiacbe soil etwa 1 : 1 seln. 

Die Tempera tur der Bader liegt zwischen 15 und 60° C, vorzugs- 
weise zwiscben 15 bis 30° C. Die Behandlungsdauer betragt 
10 sec* bis zu 2 Minuten. Nacb dem Gl&nzen werden die Telle in 
dest. ¥asser gespiilt und getrocknet, 

Vahrend des Glanz- bzw. Poliervorganges ist eine starke Be- 
vegung zwiscben dem Elektrolyten und dem zu glMnzenden Ge gen- 
stand erforderlich^ Dies gescbieht in der Weise, daB der 
Elektrolyt geriibrt und/oder die Ware rascb bewegt wird. 
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Das an der Edelstablkatbode sicb abscbeidende Silber kann zu 
gegebener Zeit entfernt werden und der Metallriickgewinnung 
zrugef ixhrt werden. p 

Polgende Beispiele sollen das erf indungsgemMJ3e Verfaliren naber 
erlautern: 

1 # Sclunuckgegenst^nde axis Feinsilber und 835-Silber werden 
elektrolytiscb in einem Bad behandelt, das 90 g/l Kalium- 
cyanid, 60 g/l Xaliumcarboiiat f 20 g/l FOC-OS 506O (Degussa, 
Praiikfurt) und 5 g/l PVP-X 90 (GAP 9 Hamburg) entbielt. Die 
Spannung betrug 20 - 25 V, die Stromdi elite ca 11 A/dm . Bei 
einer Varenbevegung von 12 cm/sec. und einer Bad-temp eratur 
von 25 - 28° C vurden wShrend einer Zeitdaiier von 1 Minute 
mit Stromimpulsen von 1 sec. Dauer und 1 sec* Rulie boch- 
glanzende Scbmuckgegenstande erhalteh, wobei das Bad eine 
selir gute Streuf Sbigkeit zeigte. 

2* Schmuckgegenstlinde aus Feinsilber und 925-Silber werden 
elektrolytiscb in einem B a d behandelt, das 90 g/l KCN, 
60 g/l K 2 C0 3> . 20 g/l P0C - OS 2020 (Degussa) und 10 g/l 
PVP-K 90 (GAF) enthielt. Der Poliervorgang wurde bei einer 
Spannung von 15 V, einer Stromdicbte von k$ A/dm und einer 
Tempera tur von 22° C durcbgeifiibr t f wobei wabrend 90 sec. mit 
Stromimpulsen von Je 1 sec. bei je 1 sec. Rube gearbeitet 
wurde. Die Scbmuckgegenst&nde waren hochgianzend* 

3 # Schmuckgegenstande aus 925-Silber werden in einem Bad behan- 
delt, das 50 g/l KCN f 60 g/l Na 2 C0 , 30 g/l P0C-0S 506O 
(Degussa) und 20 g/l PVP-K 9/ (GAP) entbielt. Bei 17 V 
34 A/dm 2 und 20° C erhielt man bei Stromimpulsen von 1 sec. 
(l f S sec. Rube) nach 30 sec. hochgltozende Gegenstttnde, 

Die rervendeten PolyhydroxycarbonsSuren sind beispieleweise in 
der DT-0S 19 Ok 9kt bescbrieben . 
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Patentanspriiche 



1 «; Bad zura elektrolytischen Glanzen und Polieren von Silber 
und Silberlegierungen, enthaltend 10-20O g/l Alkalicyanid 
und 10-150 g/l Alkalicarbonat, dadurch gekennzei chnet , dass 
es zusatzlich 0,5-50 g/l Polyhydroxycarbonsauren und 0,1 - 
4o g/l- Polyvinylpyrrolidon enthalt, 

2. Bad nach Anspi*uch 1, d adur cli gelceimz e i chnet ,. dass es neben 
20-150 g/l Alkalicyanid und 20 - IOO g/l Alkalicarbonat 
nocb 1 - 30 e/l Polyhydroxycarbonsauren und 0,5 - 20 g/l 
Polyvinylpyrrolidon onthalt. 

3« Bad nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , dass es 
anstelle von oder neben den Polyhydroxycarbonsauren and ere 
Komplexbildner in einer Menge von 0,5-50 g/l enthSLlt. 

4# Bad nach einem der Anspriiche 1 bis 3t dadurch gekennzeichnet , 
dass es anstelle von oder neben Poly vinylpyrrolidon auch 
noch Copolymere in einer Menge von 0,1 - hO g/l enthalt. 

5« Bad nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , dass es 

eine Tempera tur von 15-60° O, vorzugsweise 15-30° C auf\^eist. 

6. Verfahren zum elektrolytischen Glanzen oder Polieren von 
Silber und Silberlegierungen, unter Vemrendung der Bader 
nach Anspriichen 1 bis 5t dadurch gekennzeichnet , dass die 
GlSnzbehandlung mit Stromimpulsen durchgefiihrt wird • 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dass 
auf eine 0,2 bis 3 Sekunden dauernde Periode der anodischen 
Gl ei chs trombehandlung eine 0,2 bis 10 Sekunden dauernde 
Periode der Stromloslgkeit folgt. 
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8. Verfahren nacli Anspructa. 6 und 7» dadurch gekernizeichnet y 
dass die Periods dear Stromlosigleeit gleicla oder ISLnge** 1st 
als die Periode des Stroraflusses. 

9, Verfahren nach Anspruch. 6 bis 8, dadurctt gekermzeictmet , 
dass der Badelektrolyt setir stark bewegt vird durcti Rtihrimg 
und/oder dass die zu gl&nzenden GegenstSnde rasch bewegt 
werden, 
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